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Gasfedersaulen - Langen und Krafte

1. Anwendungsbereich

Mit dieser Betriebsnorm werden Anforderungen und die Verfahren zur Ermittlung der
funktionsrelevanten Langen und Krafte dokumentiert, die bei einem sachgemafRen
Gebrauch einer Gasfedersaule in einem Sitzmobel entstehen kénnen.

2. Zustandigkeit

Verantwortlich fur die Einhaltung und Durchfiihrung sind die Bereiche Qualitatswesen,
Produktentwicklung und Einkauf.

3. Anderungsdienst

Anderungen werden durch Qualitatswesen und Produkt Entwicklung eingefiihrt.

4. Aufbau einer Gasfedersaule (informativ)
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5. Prifbedingungen

Universelle Zug-Druck-Testmaschine

Einrichtung zur Dauerauslésung der Gasfeder

Ausrichtung der Gasfeder wahrend der Prifung: Standrohr nach unten

Messungen A, B, C ohne Abdeckkappe

Prifling muss vor der Messung mindesten 4 Stunden bei einer Raumtemperatur von
18°C - 23°C gelagert werden.

6. Messverfahren

In dieser Betriebsnorm werden folgende Messverfahren beschrieben:

- Messung A. Kraft und Weg des Auslosesystems

- Messung B. Betriebslangen und Kréfte einer ausgeldsten Gasfeder

- Messung C. Betriebslange einer ausgeschoben blockierten Gasfeder
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6.1.1 Messung A. Kraft und Weg der Axialauslésung.

FIN]
A

rJ Faus

Laus
Faus

Laus

Ausloseweg der erforderlich ist, um das Ventil vollstandig zu 6ffnen.

> mm]

Ausldsekraft die erforderlich ist, um bei unbelasteter Gasfeder (keine von

aulden auf die Gasfeder wirkende Kraft) die Blockierung zu l6sen
(ZeichnungsmaRB). Die Ausldsekraft ist eine lineare Funktion des

Ausléseweges.

Die Auslosekraft ist vom Auslésepunkt (ein- bzw. ausgefahren) abhangig.

Ablauf der Messung:

Das Druckrohr der zu prifenden Gasfeder zu 2/3 einfahren und mindestens 24 Stunden

lagern.

Die Gasfeder vertikal, mit dem Standrohr nach unten, auf dem Maschinentisch

positionieren.

Die Ausldsekraft in einem Messzyklus (kraftgesteuert) ermitteln.
Prifungsende: F= 300N
Messpunkt fir Laus: Ende des linearen Bereichs der Hysteresekurve
Messpunkt fiir Faus : der Umschaltpunkt bei welchem das Ausloseventil vollstandig
offnet und das Druckrohr einfahrt

n=1; v=15mm/min

Die Messgrofien Laus1 und Faust auswerten und im Messprotokoll speichern.

Unmittelbar nach Messung Laus1 und Faus1 das Druckrohr zu 2/3 einfahren und die
Auslésekraft in einem zweiten Messzyklus (kraftgesteuert) ermitteln.
Die Messgrofien Laus2 und Faus2 auswerten und im Messprotokoll speichern.
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6.1.2 Messung A. Kraft und Weg der der Radialauslésung.

FIN]

3

Ausloseweg der erforderlich ist, um das Ventil vollstandig zu &ffnen.

[mm]

Auslosekraft die erforderlich ist, um bei unbelasteter Gasfeder (keine von

aulden auf die Gasfeder wirkende Kraft) die Blockierung zu l6sen
(Zeichnungsmal). Die Ausldsekraft ist eine lineare Funktion des
Ausloseweges. Die Ausldsekraft ist vom Ausldsepunkt (ein- bzw.

ausgefahren) abhangig.

FEUE-
Laus
Laus
Faus
Ablauf der Messung:

Das Druckrohr der zu prifenden Gasfeder zu 2/3 einfahren und mindestens 24 Stunden

lagern.

Die Gasfeder horizontal, mit Hilfe der Aufnahme E_9034694, siehe Anhang, auf dem
Maschinentisch positionieren.

- Die Auslosekraft wird in einem Hysterese férmigen Messzyklus (kraftgesteuert)

ermittelt.

- Kraftangriffspunkt flir Faus: seitlich, 2 mm unterhalb der Oberkante des Auslosepins
- Messpunkt Laus: Ist der Zeichnung zu entnehmen
- Messpunkt Faus entspricht Laus

- Prifungsende: obere Kraftgrenze = 50 N

- n=1

- v=15mm/min
- Vorkraft=1N

- Die MessgroRen Laus1 und Faust auswerten und in Messprotokoll speichern.
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6.2 Messung B. Betriebslangen einer ausgelésten Gasfeder inkl. F4, F3 und die
Reibung Fr

F ]

F3

Fris

F1

einschieben Fes7n
S

F1g62n

ausschieben L

5,

L1gs2n, B - Lange bei 1962 N Belastung (ausgeldst)

>

Lsa7n. B - L&nge bei 687 N Belastung (ausgeldst)

Lo. & - Lange bei Vorkraft (ausgelost)

<

Lo maximale Lange einer unbelasteten ausgeldsten Gasfeder
(ZeichnungsmaR)

Les7N, B Lange einer ausgeldsten Gasfeder unter Priiflast von 687 N, der minimalen
Sitzhdhe nach EN 1335-1 (ZeichnungsmaR)

L1962n,B Lange einer ausgeldsten Gasfeder unter Priflast von 1962 N, der
minimalen Sitzhéhe bei einer dynamischen Uberlast (ZeichnungsmaR zur
Kollisionsprtfung)

Fs Kraft die notwendig ist um das Druckrohr einzuschieben (Einschubkraft),

5 mm nach Erreichen der Vorkraft (Log - 5mm)

F1 Kraft die notwendig ist um das auszuschiebende Druckrohr 5 mm vor
Prifungsende (Log - 5mm) anzuhalten (Ausschubkraft)
(Zeichnungsmabn).

Fr Haftreibung zwischen dem Druckrohr und Fiihrungsbuchse Fr =F3— F1
(ZeichnungsmaR)

Ablauf der Messung:

Die Lange Lo bestimmen. Die Einrichtung zur Dauerauslésung 969442 (siehe Anhang) auf
dem Druckrohr befestigen und die Dauerauslésung herstellen.
Die Gasfeder vertikal, mit dem Standrohr nach unten, auf dem Maschinentisch

positionieren.

- Das Druckrohr zwei Setzzyklen (kraftgesteuert) unterziehen.
n=2; F=687 N; v = 480 mm/min

- Das Druckrohr einem Messzyklus (kraftgesteuert) unterziehen.
n=1; Vorkraft: 5 N; F=1962 N; v = 60 mm/min; Haltezeit: 5 s.
Messgrofien Les7n, B; L1gs2n, B; F3 und F1 erfassen

- Reibkraft Fr bestimmen: FrR=F3— F1

- Messgrofen Les7n, B; L1gs2n, B; F3, F1 und FrRim Messprotokoll speichern
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6.3 Messung C. Lange einer ausgeschoben blockierten Gasfeder belastet mit 687N

F N
N
Fesrn
L
> [mm)
Lea7n, c - Lange bei 687 N Belastung (blockiert)
’ Lo.c - Lange bei Vorkraft (blockiert)

Les7N, C Lange einer ausgeschoben blockierten Gasfeder unter einer Priflast von
687N. Dies entspricht der maximalen Sitzhéhe nach EN 1335-1
(ZeichnungsmaR)

Ablauf der Messung:

Gasfeder durch Betéatigung vollstandig ausfahren. Den Priifadapter 969442 (siehe
Anhang) auf dem Druckrohr befestigen und die Auslésung entlasten (Gasfeder ist
blockiert). Die Gasfeder vertikal, mit dem Standrohr nach unten, auf dem Maschinentisch
positionieren.

- Das Druckrohr einem Messzyklus (kraftgesteuert) unterziehen.
n=1; F=687 N; v = 60 mm/min
- MessgroRe Les7n, ¢ erfassen und in Messprotokoll speichern
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7. Zuldssige Kraft und Weg der Axialauslésung.

Um Gasfeder unterstiitzte Funktion der Hoheneinstellung in einem Sitzmdbel unter
unterschiedlichen Einsatzbedingungen zu gewabhrleisten, dirfen die im Kapitel 6.1.1
beschriebenen Ausléseweg und Auslosekraft einer Gasfeder mit Axialausldsung, folgende

Werte nicht Uberschreiten:

Merkmal Maximal zuldssiger Wert

Laus1, mm 2,5

Faus1, N 100
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8. Mitgeltende Unterlagen

- Zeichnung des Zusatzwerkzeugs fiir Messungen B und C: 969442 ,Prifadapter fur
Gasfeder"”

Bild: Prifadapter Gasfeder 969442

- Zeichnung des Zusatzwerkzeugs fir Messung A: E_9034694

Bild: Prifaufnahme Gasfeder E_9034694
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