vitra.

Vitra Betriebsnormen

VN O1L.XXX & VNO3. XXX

Dieses Dokument ist eine Zusammenstellung aller Normen
zur Kennzeichnungen von werkzeuggebundenen Bauteilen.
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Bezeichnungen an Formteilen

Vitranorm Abbildung Bezeichnung
[ ]
VNO1.001 VItra. Vitra Logo.
VN 01.002
Recycling-Zeichen.
VN 01.003 340-005 Avrtikel-Nr.
und
123456 Ausleger-Nr.
VN 01.004
= 1[2[3[4[5]6]|7|8[9[10]1][12 Dafumssfempel /
8 Datumsstempelfeld
VN 01.005
82165 00100 Aufklebefeld fir Etiketten.
Part.No. Delivery date
42000100
vitra.
www.tuv.com ID0000000000
VN 01.006 Arbeiten an Gasferdern bzw.
deren Austausch nur durch
eingewiesenes Fachpersonal.
Maintenance of the pneumqﬁc Aufklebefeld fur Gasfeder-Hinweis.
spring or its exchange should
only be carried out by qualified
personnel. vitra.
VN 01.007 .
(Ungdltig! Wird ersetzt FA Kennzeichnung
durch VN 01.014) 4.5 mm Herstellungsort.
VN 01.008
% Zeichen fur flammhemmend.
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kun
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Vitranorm Abbildung Bezeichnung
VN 01.009 03
(Nach Angabe :
Product Management) Design
Maarten Von Severen Spezielles Schriftfeld.
[ ]
vitra.
VN 01.010
TOVRheinland GS-Zeichen, ged&tzt.
www.tuv.com ID0000000000
VN 01.01 Made in <Ursprungsland> Kennzeichnung Herstellungsort.
VN 01.012 [03 oo Von S Doviopd by it Siiond v i i, Garrry vi'ro-] Alternative Produktkennzeichnung.
VN 01.013 Links / L Links-Kennzeichnung
oder
Rechts /R Rechts-Kennzeichnung.
VN 01.014 YY-XXKXXX Werkzeug-Nr.
und
1... Nestbezeichnung.
VN 01.015 W W\
*@2 Materialkennzeichnung
<> a0
VN 03.001 Vitra Nr. 36 ?bgﬁlﬁchepongqben fur
pritzgussteile.
VN 03.002 (x)
‘ Schnittschemata fir
/’/‘V % Gussteilkennzeichnung.
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kin




Anderungen

vitra. Betriebsnorm

Blatt 1 von 2

Datum And.-Nr. | Zusténd. | Art.-Nr. Seite | Pos. | Anderungsbemerkung

24.02.2010 JSE VN 01.006 War 81mm x 46 mm.

16.09.201 Nn226 JSE VN 01.006 War 77 mm x 42mm.

24.02.2012 | 11592 JSE VN 01.006 War 60mm x 34 mm.

17.02.2012 SKo xm 818%7 ggfrrns%herlﬂh?nezirjder'r und Blatt 2 Asien spezifisch gedndert

06.08.2012 JSE VN 01.012 Norm neu hinzu.

02.10.2012 JSE VN 01.005 Adresse u.Vitra Logo neu hinzu.

16.11.2012 JSE VN 01.005 Fa. aus Adresse entfernt.

05.03.2013 JKu VN 01.009 Schriftart von Futura BK auf VFutura gedndert.

23.04.2013 JSE VN 01.010 Lange 67,2mm war 64,6 mm.

23.04.2013 | 12987 JSE VN 01.005 GS-Zeichen aktualisiert.

08.01.2014 SK{ VN 03.002 Neue Norm;

alle Schnittschemata Uberarbeitet.

08.01.2016 Kon VN 01.004 |4 Fehlende Beschriftung ergénzt.

08.02.2016 Kun VNO01L0O10 |3 VSSé6 hinzugefigt.

18.07.2016 Kin VN 01.003 |2 VSS7 hinzugefugt.

27.102016 Kun VN 01.001 |2 Gréssen der Vitra Logos angepasst auf Orginalgrosse.

27.04.2017 BSU VN 01.003 |1 Nestbezeichnung in Auslegernummer gedndert.

27.04.2017 BSU VN 01.013 1,2 — Neu: VNO1.013 - Links-/Rechts-Kennzeichnung.

27.04.2017 BSU VNO01.014 |12 — Neu: VNO01.014 - Werkzeugnummer und Nestbezeichnung.

28.04.2017 BSU VN 01.005 |1 4 VN 01.005, Blatt 2 und 3 durch VN 03.002 ersetzt.

4 — GS-Zeichen aktualisiert.
28.04.2017 BSU VNO01.010 |1 5 Schnittschema VN 01.010 durch VN 03.002 ersetzt.
1,4 — GS-Zeichen aktualisiert.
12.05.2017 BSu alle — Neues Layout.
19.05.2017 BSu alle — — "Design Management" in "Prodcut Innovation and
Design (PID)" geéindert.
19.05.2017 BSU VN 01.009 |1 — "Marketing Services" in "Product Innovation and
VNO01.012 |1 — Design (PID)" geéindert.

19.05.2017 BSu VN 01.007 |alle |— Norm entfallt. Wird ersetzt durch VN 01.014.

19.05.2017 BSU VN O01.001 |3 — Neu: Mit Schnittschemata.

29.05.2017 BSu — alle | — FuBzeile: Eintrag "QS-Vermerk" entfallt.

29.05.2017 BSu allgemein | 1,2 — Neu: Priorisierung der Kennzeichnung formgeb. Teile.

13.07.2017 BSU VN 01.004 | — — Neu: Datumsstempel "Produktionswoche im Monat".

17.08.2017 BSu Inhalt Zwischenuberschrift geléscht.

17.08.2017 BSu VN 01.002 |1 4 Textléschung.

17.08.2017 BSU VN 01.003 |1 1,4 Texténderung und Textldschung.

17.08.2017 BSu VN 01.004 |1 1 Textdnderung.

17.08.2017 BSu VN 01.005 |1 1,4 Texténderung.

17.08.2017 BSU VN 01.006 |1 1,5 Textdnderung.

17.08.2017 BSU VN 01.008 |1 1,4,5 | TextéGnderung.

17.08.2017 BSu VN 01.009 |1 5,9 | Texténderung, "CAD-Vorlage unter Teamcenter" gel6scht.

17.08.2017 BSU VNO0LO10 |1 1 Texténderung.

17.08.2017 BSu VN 01.011 3 — "Alle Angaben zur Schrift ... dargestellt." geldscht.

17.08.2017 BSu VNO01.013 |1 1,4 Texténderung.

17.08.2017 BSU VNO01.014 |1 1,4 Textdnderung.

02.11.2018 BSu VNO01.010 |5 — GS-Atzvorlage neue Abmessungen (46mm x 24mm).

17.02.2021 SKo VN 01.004 |5 — Wochenstempel von 4 auf 5 Wochen gedndert
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kun
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Datum And.-Nr. | Zustand. | Art.-Nr. Seite | Pos. | Anderungsbemerkung
17.02.2021 SKu VN 03.002 |1 - VSS9 und VSS7
23.04.2021 FVo VNO01L.015 |1 — Materielkennzeichnung Stempel eingefugt
21.09.2021 SKu Inhalt 2 VN 01.015 hinzugefugt
- 2 Reihenfolge Betriebsnorm Formgebundene Teile gedndert.
28.02.2022 SKi VN 01.003 |4 VSS6 hinzugefugt
VNOLO13 |2 VSSé6 hinzugefugt
VNO01.014 |2 VSS6 hinzugefugt
14.02.2023 SKu VNO0L015 |2 Notiz Giltig bis 31.01.2023 hinzugefugt
3 Seite eingefigt.
alle Product Innovation and Design(PID), Vitra AG und Vitra
Patente AG werden ersetzt durch Products Organisation.
Entwicklungsbereich wird ersetzt durch Produktentwicklung
25.05.2023 SKo VV01.004 5 Notiz. Giltig bis 25.05.2023 hinzugefugt
6 Seite 6/6 wird neu Seite 7/7
6 Seite 6 neu eingefigt
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun
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Priorisierung der
Kennzeichnung formgebundener Teile

1.

Zweck
Dient der Priorisierung der Produktkennzeichnung fur Vitra Produkte, wenn nicht genigend
Platz fur alle Angaben zur Verfugung steht.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gultig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fur die Einhaltung und DurchfGhrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile mUssen gekennzeichnet werden. Bei Gusserlich sichtbaren Teilen
bestimmt die Products Organisation die Positionierung der Kennzeichnung.
Wenn es nicht eindeutig ist, mit diesen Prioritéten zu arbeiten, ist eine Entscheidung
zwischen R&D/QP erforderlich.

5. Mitgeltende Unterlagen
VN 01.002, VN 01.003, VN 01.004, VN 01.014

6. Anderungsdienst
Schriftanderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitatssicherung
7.4. Produkt Management

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

29.05.2017 BSU MG 14.02.2023 Kun
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Priorisierung der
Kennzeichnung formgebundener Teile

Prioritidt Bezeichnung

Beispiel

Vitra-Norm

1 Recycling-Zeichen VN 1.002
2 Datumsstempel / VN 01.004
Datumsstempelfeld BOUBBEOUOGGH:
3 Werkzeug-Nr. YY-XXXXX VN 01.014
und
Nestbezeichnung I
S 7 W4 P4
4 Materialkennzeichnung ®< VN 01.015
2> DS P
5 Artikel-Nr. 340-005 VN 01.003
Ausleger-Nr. 123456
(Prioritaten: 1: hdchste, 5: geringste)
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
29.05.2017 BSU MG 21.09.2021 Kun
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Vitra Logo

1.

Zweck
Dient dem Werbezweck und als Kopierschutz fur Vitra Produkte.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur alle Vitra Produkte.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile kénnen nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei Gusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des
Vitra Logos.
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergénzt werden, dieses
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhdngig von den
Konstruktionsdaten.
Die 11 vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdallen zugelassen. Siehe VN 01.001, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.001, Blatt 3.

6. Anderungsdienst
Schriftdnderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitatssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug nach Vitra Daten EPS oder Al (Adobe lllustrator).
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.
CAD-Vorlage unter Vitra Logo Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun

VN 01.001
Blatt 1von 3




o : VN 01.001
vitra. Betriebsnorm Blatt 2 vor 3
Vitra Logo
1) vitra. |=15mm
2 vitra. = 20mm

. —_
I vitra. = 25mm
. —_
4 vitra. =g
~ =30mm
o ViItra. =%
- = 35mm
° vitrd.
7) illlra = 40mm
\'4 o
@
8) Itra | =45mm
\"4 o
9) .tra | =50mm
Vi o
@
‘evitra
®
@
© vitra
|
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 27.10.2016 SKu




- VN 01.001

vitra. Betriebsnorm Blatt 3ver 3
Vitra Logo
1) vitra. | =15mm
2) Vil'l"CI. I'=20mm
) vitra, 1= 25mm
2 vitra, =26
. vitra.
6) ‘t | =35mm

VITrd.
7) ‘t | =40mm

VIiITrd.,
8) .t | =45mm

VITrd.
- vitra

@
@
* vitra
@

1)) |=70mm

vitra.

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS3

2) VSS4

Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSU
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Recyclingzeichen

1.

Zweck
Dient der Identifikation des Materials.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gultig fur alle Vitra Produkte.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemass Products Organisation.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile missen mit dem Recyclingzeichen und der Material-Kurzbezeichnung
gekennzeichnet werden, z.B. PP6, PET, POM, Al 224, ...
Die 5 vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdallen zugelassen. Siehe VN 01.002, Blatt 4 und 5.
Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.002, Blatt 4 und 5.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Oiriginal bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug nach Vitra Daten eps oder Al (Adobe lllustrator).
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.
CAD-Vorlage Recyclingzeichen unter Teamcenter.
CAD-Vorlage Recyclingzeichen bei Platzmangel unter Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun

VN 01.002
Blatt 1Tvon 5
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Recyclingzeichen

Recycling - Pfeil 0,2mm
erhaben oder vertieft

% Stempelgrund

Fofmteil Oberflache strukturiert

Kunststoff - Kurzbezeichnung,
z.B. PP - Polypropylen
Schriftbild: Futura 1.106
Letraset oder Arial.

Schrift 0,2mm erhaben oder
vertieft.

O

| . o TN
ep) (PP) (PP
974 <o N\ @ @ @

a6 W38 @10

12

Schnittschema
~ vertieft N erhaben
o o
| £ /
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE
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Recyclingzeichen bei Platzmangel

PP

PP

Kunststoff - Kurzbezeichnung,
z.B. PP - Polypropylen,
Schriftbild: Futura 1.106

Letraset oder Arial,

vertieft.

S

e

-

Schrift 0,2 mm erhaben oder

SchriftgréBBen: H: 2,0mm (2pt), 25 mm (11pt), 3,5mm (14 pt), 4,5mm (18 pt), 5,0mm (21 pt)

Schnittschema
: :
~ vertieft ~ erhaben
o ﬁ o s
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 29.11.20210 JSE




4 : VN 01.002
vitra. Betriebsnorm Slatt 4vor &

Recyclingzeichen

Recycling - Pfeil 0,2mm
erhaben oder vertieft

% Stempelgrund

Formteil Oberfléche strukturiert

Kunststoff - Kurzbezeichnung, O
z.B. PP - Polypropylen

Schriftbild: Futura 1.106

Letraset oder Arial.

Schrift 0,2mm erhaben oder

vertieft.

® @& _PP )
@ (ke)  (Pp)
D6 J8 @10 D12 D 16 @ 20

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu
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Recyclingzeichen bei Platzmangel

PP

—

PP

Kunststoff - Kurzbezeichnung,
z.B. PP - Polypropylen,
Schriftbild: Futura 1.106
Letraset oder Arial,

Schrift 0,2mm erhaben oder
vertieft.

Recycling - Pfeil 0,2mm
erhaben oder vertieft

Formteil Oberflache strukturiert
Stempelgrund

SchriftgréBen: H: 2,0mm (9pt), 2,5mm (11pt), 3,5mm (14 pt), 4,5mm (18 pt), 5,0mm (21pt)

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS3

2) VSS4

Siehe VN 03.002 !
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu
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Artikel-Nr. und Ausleger-Nr.

1.

Zweck
Dient der Identifikation des Auslegers des Bauteils.

Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

. Zustandigkeit

Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

. Beschreibung

Formgebundene Teile missen mit der Artikel-Nr. und der Ausleger-Nr. gekennzeichnet
werden.

Die vier vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen. Siehe VN 01.003, Blatt 4

Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.003, Blatt 4

Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst

Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteller

8.1. Oiriginal bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf

8.3. Qualitatssicherung

8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen

Schriftzug
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun

VN 01.003
Blatt 1von 4




VN 01.003

L .
vitra. Betriebsnorm Blatt 2 vor 4
Artikel-Nr. und Nestbezeichnung
1) 340-005 SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) 340-005 Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) 340_005 SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) 340_005 Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
1) 1... SchriftgréBBe@5.mm (11gt)
2) 1... Schriftgrée 3@mm (14 pt)
3) 1... SchrifigréBe 4,5mm (18 pt)
4) ‘I SchriftgréBe 5,0 mm (21pt)
Schnittschema
(E\ vertieft ~ erhaben
o N / o s
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE




VN 01.003

[ 4 .
vilra. Betriebsnorm Blatt 3vor 4
Artikel-Nr. und Nestbezeichnung
1) 340-005 SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) 340-005 Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) 340_005 SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) 340_005 Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
1) 1... SchriftgréBBel2,5mm (Hpt)
2) 1... Schriffgréfie 3;5 mm (14 pt)
3) 1... SchriftgroBe 4,5mm (18 pt)
4) ‘I Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
Mégliche Schnittschemata:
1) VSS3
2) VSS4
3) VSS7 [ih Ausnahmefallen méglich)
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu




VN 01.003

L .
vitra. Betriebsnorm Blatt 4o 4
Artikel-Nr. und Ausleger-Nr.
1) 340-005 SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) 340-005 Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) 340_005 SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) 340_005 SchriftgréBe 5,0 mm (21pt)
1) 123456 SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) 123456 Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) 123456 SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) ]23456 SchriftgréBe 5,0 mm (21pt)
Mégliche Schnittschemata:
1) VSS3
2) VSS4
3) VSS6
4) VSS7 (in Ausnahmefallen maglich)
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kun
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Datumsstempel, Datumsstempelfeld

1.

Zweck
Dient der Identifikation des Produktionsdatumes.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0,2mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdllen kann auch vertieft
werden. Die Héhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdallen zugelassen. Siehe VN 01.004, Blatt 5 und 6.
Strukturierung der Formteile-Oberfldche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.004, Blatt 5 und 6.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schriftdnderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.
CAD-Vorlage unter Datumstempel Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun

VN 01.004
Blatt 1von 7
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VN 01.004
Blatt 2 von 7

Datumsstempel

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant kdnnen die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

Schrift undikinien
0,2mm erhaben
odervertieft

Stempelgrund

o Formteil Oberflache

\\12/

(27
S o 9 ©
[} w o w
@ “

o5 < 9\4

erhaben

0,2 mm
<
)
=
)
-
0,2 mm

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE
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vitra. Betriebsnorm

Datumsstempelfeld

Abmessungen grosses 52
Feld: ‘4 -
B 52mm, H 28 mm

\
K('jrnungsfeld: - 1121314 (516(7[8[9[10[1|12
4mm x4 mm 06

07

08 <
09

Aktueller Monat

Aktuelles Jahr

Fortteil Oberflache

Kérnungsfeld
Abmessungen kleines 26
Feld:
B 26 mm, H12mm
K&rnungsfeld: E N% C;l¢
2mm x 2mm 5 %
2 e
Schnittschema
£ £
~ vertieft N erhaben
o N / o %
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE




vitra. Betriebsnorm

Datumsstempel

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant kdnnen die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

Schrift und Lihien
0,2mm erhaben
odef vertieft

Stempelgrund

- Formteil Oberflache

2y Y

SN N ©
[} w [2)] w
® A ® oy
<£9% < <

9

@ 6 28 210 12

Mégliche Schriittschemata:

1) YSSé
2) VSS7
3) VSS2
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu

VN 01.004
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VN 01.004
Blatt 5von 7

vitra. Betriebsnorm

Datumsstempel

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant kénnen die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

Woche im %no’r
Monat
Stempelgrund W: Jahr

o
Stempelgrund
PY ormteil Oberfléche
® \6
o \‘ b
.\\
o

Mé e Schnittschemata:

Sé
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

13.07.2017 BSU MG




VN 01.004
Blatt 6 von 7

vitra. Betriebsnorm

Datumsstempel

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant kdnnen die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

Stempelgrund

Woche im
Monat

Stempelgrund

Stempelgrund

Stempelgrund

Zulassige Groéssen:

@ @

J6 D8 210 12 16 @ 20

Mégliche Schnittschemata:

1) VSSé
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.05.2023 SKu MG




vitra.

Betriebsnorm

VN 01.004
Blatt 7 von 7

Datumsstempelfeld

Abmessungen grosses

Feld:

B 52mm, H 28 mm

K&rnungsfeld:

4mmx4mm

Aktueller Monat

Aktuelles Jahr

Kérnungsfeld

Abmessungen kleines

Feld:

B 26 mm, H12mm

K&rnungsfeld:
2mm x 2mm

Magliche Schnittschemata:

1) VSS4
2) VSS6
3) VSS7

Siehe VN 03.002!

Formteil Oberflache

i N

18

w !
20

5

12
-

Erstellt am:

von:

Freigabe:

Anderungsstand:

von:

25.11.2010

JSE

MG

08.01.2014

SKG




vitra. Betriebsnorm

VN 01.005
Blatt 1von 4

Aufklebefeld fur Etiketten

1.

Zweck
Dient der Positionierung von Etiketten und Aufklebern.

Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig alle Vitra Ptodukte.

. Zustandigkeit

Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

. Mitgeltende Unterlagen

Siehe Schnittschema VN 03.002, Blatt 4.

Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

. Anderungsdienst

Schriftanderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

Verteiler

7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf

7.3. Qualitatssicherung

7.4. Produkt Management

Vitra Bezugsquellen

CAD-Vorlage unter Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand:

von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023

Kin




vitra.

Betriebsnorm

VN 01.005
Blatt 2 von 4

Aufklebefeld fur Etiketten (bis 2012)

Aufkleberposition

Flache poliert

Aufkleberposition

[

82165
Part.No.
42000100

vitra.

00100

Delivery date

. AN

1 mm
46 mm

———
-

Vitra

Germany

H—\
vitra.
/

A AN

79576 Weil am Rhein

40 mm

J

-
|

Y

Logofhach VN 01.001
[ =15 mmph =5mm

Schrift 0,2mm vertieft

Schrift: VFutura

Heavy, h=10

0.2 mm
r‘i

Schnittschema

vertieft

0.2 mm

erhaben

mit Rand

—

%

Erstellt am:

von:

Freigabe:

Anderungsstand:

von:

25.11.2010

JSE

MG

23.04.2013

JSE




VN 01.005

vitra Betriebsnorm
® Blatt 3 von 4
Aufklebefeld fur Etiketten (ab 2012)
Aufklebeposition
Aufklebeposition
82165 00100
Part.No. Delivery date
42000100
_vitra. )
- 46 mm -
£
S
S
- R
L Flache poliert
= Vitra
[ 79576 Weil am Rhein
S g rmany Schrift 0,2mm vertieft
° Schrift: VFutura Heavy, h =10
vitra.
AN J
Logo nach VN 01.001
[ =15mm, h=5mm
Schnittschema
IS £
S (S .
N vertieft o~ erhaben mit Rand
o o
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 02.04.2013 JSE




vil'ra. Betriebsnorm VN 01.005

Blatt 4 von 4
Aufklebefeld fur Etiketten (ab 2014)
Autklebeposition
N
L www.tuv.com ID0000000000
// \\
Aufklebeposition
82165 00100
Part.No. Delivery date
42000100 A
_vitra. )
- 46 mm -
A 4
£
E €
S

Flache poliert

c Vitra
= 79576 Weil am Rhein
Q Germany Schrift 0,2 mm vertieft
o Schrift: VFutura Heavy, h =10
vitra.
N\ J
Logo nach VN 01.001
| =15mm, h=5mm
Mégliche Schnittschemata:
1) VSSI1
2) VSS2
3) VSS5
4) VSSI10
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSU




vitra. Betriebsnorm

VN 01.006
Blatt 1von 3

Aufklebefeld fir Gasfeder-Hinweis

1.

Zweck
Positionierung des Gasfeder-Hinweises.

Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

. Zustandigkeit

Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.005, Blatt 3.

. Dokumentation

Siehe Vitra Bezugsquellen.

Anderungsdienst
Schriftanderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

Verteiler

8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf

8.3. Qualitatssicherung

8.4. Produkt Management

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun




VN 01.006

Oberfléche poliert

eingewiesenes Fachpersonal.

Maintenance of the pneumatic
spring or its exchange should
only be carried out by qualified

vitra Betriebsnorm
® Blatt 2 von 3
Aufklebefeld fir Gasfeder-Hinwels
FUr “Haftetikett Arbeiten bzw. Austauschen”, Art.-Nr. 62903165.
Arbeieron Soferdern bov. |

personnel. vitra.

57 mm

32 mm

Schnittschema
£ :
f‘ vertieft ~ erhaben mit Rand
) o
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 24.02.2012 JSE




vil'ra. Betriebsnorm VN 01.006

Blatt 3 von 3
Aufklebefeld fir Gasfeder-Hinweis
Fur “Haftetikett Arbeiten bzw. Austauschen”, Art.-Nr. 62903165.
Arbeiten an Gasferdern bzw. Aufklebenosit
deren Austausch nur durch vrkiebeposiion
eingewiesenes Fachpersonal.
Maintenance of the pneumatic
spring or its exchange should
only be carried out by qualified
personnel. vitra.
- 57 mm -
p
Oberfléche poliert
S
S
N
™
& J
Mégliche Schnittschemata:
1) VSS1
2) VSS2
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSU




vitra. Betriebsnorm

VN 01.007
Blatt 1von 3

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform

1.

Zweck
Dient zur Kennzeichnung des Herstellungsortes der gefertigten Vitra Formteile in Kurzform.

Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur alle Vitra Produkte.

. Zustandigkeit

Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben Product Innovation and Design (PID) .

. Beschreibung

Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht air Sichtflachen
erscheint. Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebraeht werden, in Ausnahmetallen
kann die Schrift vertieft werden. Die Hohe wird auf der Produktzeiehnung angegeben. Die
vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweiehungen werden nur inAushahmeféllen
zugelassen.

Siehe VN 01.007, Blatt 2.

Strukturierung der Formteile-Oberfldche genérell durchgehend.

Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.007, Blatt 2.

. Dokumentation

Siehe Vitra Bezugsquellen.

Anderungsdienst
Schrifténderungen werdenvem Product Innoyatien and Design (PID) eingeleitet.

Verteiler

8.1. Original béiVitrafAG, EntwicklUngsbereich
8.2. Eipkauf

8.3. Qualitatssieherung

8.4y PréduktManagement

. Vitra Bezugsquellen

CAD-Vorlage unterileamcenter

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSU




vitra.

Betriebsnorm

VN 01.007
Blatt 2 von 3

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform

Fertigungsort: Asien

1) FA
2 FA
) FA

9 FA

Schriftgréfie 2,5mm (11pt)

Schriftgréfe 3,5mm (14 pt)

SchriftgréfBe 4,5mm (18 pt)

SchriftgréBe 5,0 mm (21p1)

Mit der Kennzeichnung FA werden alle Formteilepwelche inAsien gefertigt werden, versehen.
Die Schrift soll so angebracht werden, dass siel@am Fentigprodukt nicht an Sichtfldchen

erscheint.

Alle Angaben zur Schrift werden auf den Agikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.
Die vorgegebenen Schriftgréssen sindizwingefid. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen.
Schriftgréssen: 2,5mm (11pt), 3,8mmi(14pt),4,5mm (18 pt), 5,0mm (21 pt).

Schnittschema
~ vertieft N erhaben
o o
| £ /
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 17.02.2012 SKu




VN 01.007
Blatt 3 von 3

vitra. Betriebsnorm

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform

Fertigungsort: Asien

1) FA SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) FA Schriftgréfe 3,5mm (14 pt)
3) FA SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) F A Schriftgré36'5,0mm (21 pt)

Mit der Kennzeichnung FA werden alle Formteile, welche in Asieh gefertigt werden, versehen.
Die Schrift soll so angebracht werden, dass siggdm Fertigproduktnicht an Sichtflachen
erscheint.

Alle Angaben zur Schrift werden auf den Artikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.

Die vorgegebenen Schriftgréssen.sindhzwingend. Abweéichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen.

Schriftgréssen: 2,5mm (11pt), 3,5mm (14 pt), 4,5 pmi{I8 pt), 5,0 mm (21pt).

Mégliche Schhittschemata:

1) Vssh
2) VS84
Siehe /N 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSU




VN 01.008
Blatt 1von 3

vitra. Betriebsnorm

Zeichen fur Flammhemmend

1. Zweck
Dient der Identifizierung von flammhemmenden Bauteilen.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemass Products Organisation.

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0,2mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann das Schriftfeld
auch mit einem feinen Rand ausgefihrt werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung
angegeben.
Die fUnf vorgegebenen Gréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefallen zugelassen. Siehe VN 01.008, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberfldche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.008, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schriftdnderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Zeichen fur Flammhemmend unter Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun




vitra.

Betriebsnorm

VN 01.008
Blatt 2 von 3

Zeichen fur Flammhemmend

®

Linien 0,2mm erhabenoder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberflache

@@@‘

8 @10 312 316 20
Schnittschema
~ vertieft N erhaben
o N / o ﬁ
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu




VN 01.008
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vitra. Betriebsnorm

Zeichen fur Flammhemmend

Linien 0,2mm erhabenoder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberflache

@

g6 8 210 312 316 20

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu




vitra. Betriebsnorm

VN 01.009
Blatt 1von 3

Produktkennzeichnung

1.

Zweck
Dient zur Produktkennzeichnung fir Vitra Produkte.

Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

. Zustandigkeit

Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemass Products Organisation.

. Beschreibung

Formgebundene Teile kénnen nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei Gusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des
Vitra Logos.

Die Produktzeichnung kann ergénzt werden, dieses beschreibt die Produktkennzeichnung
unabhdangig von den Konstruktionsdaten.

Schriftfeld poliert und 0.2mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0.2mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann das Schriftfeld
auch mit einem feinen Rand ausgefihrt werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung
angegeben.

Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.009, Blatt 3.

. Dokumentation

siehe Vitra Bezugsquellen.

Anderungsdienst
Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler

8.1.  Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf

8.3. Qualitatssicherung

8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen

Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun




vil'ra. Betriebsnorm VN 01.009

Blatt 2 von 3
Produktkennzeichnung
- 50 mm -
‘ ( N
.03 Produktname
Design
e Maarten Van Severen Designer
S
3
o
VItra‘ Produzent
v - J
$
1
Qj\/

Schnittschema

erhaben mit Rand

%

vertieft

0,2 mm
r‘i

0,2 mm

—
—
L —
—

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE




o : VN 01.009
vitra. Betriebsnorm Slatt 3von 3
Produktkennzeichnung

- 50 mm -
A ( )
.03 Produktname
Design
e Maarten Van Severen Designer
S
3
o
VItra P Produzent
- J
Mégliche Schnittschemata:
1) VSSé
2) VSS7
3) VSS8
4) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKu




VN 01.010
Blatt 1Tvon 5

vitra. Betriebsnorm

GS-Zeichen, gedtzt

1. Zweck
Dient der Kennzeichnung des GS-zertifizierten Produktes.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemdss der Products Organisation.

4. Beschreibung
Die Products Organisation bestimmt die Positionierung des GS-Zeichens.
Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann die
Schrift vertieft werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung angegeben.

5. Mitgeltende Unterlagen
Siehe Schnittschema VN 03.002.

6. Anderungsdiens’r
Anderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitatssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
GS-Zeichen nach Vitra Daten Al (Adobe lllustrator), DXF (Autodesk AutoCAD), EPS oder
PDF.

Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Muster GS-Zeichen/Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun




VN 01.010

o .
vitra. Betriebsnorm Blatt 2 von 5
GS-Zeichen, gedtzt

67,2 mm
G : 3
| G
X . @
N TUVRheinland
ggpn'ifte_
Sicherheit
Schnittschema
S
£
S erhaben
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
25.11.2010 JSE MG 23.04.2013 JSE




. VN 01.010
Betriebsnorm Blatt 3 von 5

vitra.

GS-Zeichen, gedtzt

67,2 mm

A

.. ®
TUVRheinland
gepriifte
Sicherheit

28,8 mm

Mégliche Schritischemata:

1) VSS6
2) VSs8
3) Vi8S

Siehe VN 03.002!

Anderungsstand: von:

Freigabe:
JSE

von:
23.04.2013

Erstellt am:

25.11.2010 JSE

MG




® : VN 01.010
vitra. Betriebsnorm Blatt 4o &

GS-Zeichen, gedtzt

Raumgliederungselemente

Sitzmobel
ID: 0000052050 ID: 0000052062

40 mm

- ®
TUVRheinland

www.tuv.com ID0000052050

40 mm

20 mm
20 mm

www.tuv.com 1D0000052062)

<«

Tische Spielzeug

ID: 0000052059 ID: 0000052063
40 mm 40 mm

20 mm

TOVRheinland

www.tuv.com ID0000052059

20 mm

www.tuv.com ID0000052063

Behdaltnismobel
ID: 0000052061

40 mm

- J
TUVRheinland

www.tuv.com 1D0000052061

20 mm

Mégliche Schnittschemata:
1) VSSé

2) VSS8
3) VSS9

Siehe VN 03.002!

Freigabe: Anderungsstand: von:

Erstellt am: von:
28.04.2017 BSU MG 02.11.2018 BSu




® : VN 01.010
VII'I‘CI. Befrlebsnorm Blatt 5 von 5

GS-Zeichen, gedtzt

Raumgliederungselemente

Sitzmobel
ID: 0000052050 ID: 0000052062
46 mm 46 mm
|| A . |l A
1S . ® € . ®
&r TUVRheinland § TUVRheinland
www.tuv.com ID0000052050 www.tuv.com ID0000052062
%\/ %\/
Tische Spielzeug
ID: 0000052059 ID: 0000052063
46 mm 46 mm
€ €
€ €
J N
www.tuv.com ID0000052059 www.tuv.com ID0000052063
\/

Behdltnismobel
ID: 0000052061

46 mm

A

£

£ , ®

<t TUVRheinland

N

www.tuv.com ID0000052061
%\/

Mégliche Schnittschemata:
1) VSS6
2) VSS8
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
02.11.2018 BSU MG BSU




vitra. Betriebsnorm

Kennzeichnung Herstellungsort

1.

Zweck
Dient zur Kennzeichnung des Herstellungsortes der gefertigten Vitra-Teile.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gultig fur alle Vitra Produkte.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemass Products Organisation.

4. Beschreibung
Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an
Sichtflachen erscheint. Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebracht
werden, in Ausnahmefdllen kann die Schrift vertieft werden. Die Hohe wird auf der
Produktzeichnung angegeben. Die vorgegebenen Schriftgréssen sind
zwingend. Abweichungen werden nur in Ausnahmeféllen zugelassen.
Siehe VN 01.011, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberfldche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.011, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schriftdnderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
CAD-Vorlage unter Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

17.02.2012 SKu MG 14.02.2023 Kun

VN 01.01
Blatt 1von 3




VN 01.011

vitra Betriebsnorm
® Blatt 2 von 3
Kennzeichnung Herstellungsort
Variante 1 Variante 2 Grofe
"Urslg\rii;silr;nd" Made in "Ursprungsland" 2,0 mm (8 pT)
"Urs/[:)/\riigsilr;nd" Made in "Ursprungsland” 24 mm {10 p‘r)
Made in )
n n -|4
"Ursprungsland” Made in "Ursprungsland 3,5mm (14pt)
Made in :
" » | Made in "Ursprungsland” |45mm (18pt)
Ursprungsland

Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie @fikertigprodukt nicht an Sichtflachen

erscheint.

Alle Angaben zur Schrift werden auf den Artikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.
Die vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in

Ausnahmefdallenzugelassen.

Schriftgréssen: 2.0mm (8 pt.), 24mm (10pt), 3.5mm (14 pt.), 4.5mm (18 pt.).

Bezeichnung "Ursprungsland’dient nur als Platzhalter fir den vorgegebenen Fertigungsort!

Schnittschema
~ vertieft N erhaben
o N / o /
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
17.02.2012 SKu MG




vil'ra. Betriebsnorm VN 01.011

Blatt 3 von 3
Kennzeichnung Herstellungsort
Variante 1 Variante 2 Grofe
<UrsI;>/\r?Ji;si|:md> Made in <Ursprungsland> 2,0 mm (8 pT)
Made in .
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> 2,4mm (10pt)
<Urs/|;/\r?1ﬁ;s:|r;nd> Made in <Ursprungsland> 3,5mm (14pt)
Made in .
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> [4.5mm (18pt)

Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtfléchen
erscheint.

Die vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdallenzugelassen.

Schriftgréssen: 2.0mm (8 pt), 2.4mm (10pt), 3.5mm (14 pt), 4.5mm (18 pt).

Bezeichnung <Ursprungsland> dient nur als Platzhalter fir den vorgegebenen Fertigungsort!

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

17.02.2012 SKu MG 17.08.2017 BSU




vitra. Betriebsnorm

VN 01.012
Blatt 1von 3

Alternative Produktkennzeichnung

1.

Zweck
Dient zur Produktkennzeichnung fir Vitra Produkte.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich. Angaben gemdss Products Organisation

4. Beschreibung
Formgebundene Teile kénnen nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei Gusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des
Vitra Logos.
Die Produktzeichnung kann ergénzt werden, dieses beschreibt die Produktkennzeichnung
unabhdangig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0.2mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0.2mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann das Schriftfeld
auch mit einem feinen Rand ausgefihrt werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung
angegeben.
Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.009, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.
CAD-Vorlage unter Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

06.08.2012 JSE MG 14.02.2023 Kun




* ; VN 01.012
vitra. Betriebsnorm Blatt 2 von 3

Alternative Produktkennzeichnung

Mégliche Felder

T

Entwicklungsort:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Design:
Nach Vorlage Web:
Schrift: VFutura, regular Schrift: VFutura, regular

| 1
°
.03 Design: Maarten Van Severen  Developed by Vitra in Switzerland  www.vitra.comd" Fea.Vitra, 79576 Weil am Rhein, Germany VI'I'I"CI.
| | |

Produktname: Adrgsse:
Nach Vorlage Schrift: VFutura, regular

Produzent:
Nach VN 01.001

N J
oL —

Muss-Felder!

Schnittschema
S £
S . = .
~ vertieft ~ erhaben mit Rand
S) o

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

06.08.2012 JSE MG




vitra. Betriebsnorm

VN

01.012

Blatt 3 von 3

Alternative Produktkennzeichnung

Pflichtfelder!

N

—

Produkiname: Web:
Nach Vorlage Schrift: VFutura, regular

Adresse: \

Schrift: VFutura, regular

Produzent:
Nach VN 01.001

| 1 |
°
.03 Design: Maarten Van Severen  Developed by Vitra in Switzerland ~ www.vitra.com  Fa.Vitra, 79576 Weil am Rhein, Germany VI'I'I"G.
|

Design:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Entwicklungsort:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

- T

Mégliche Felder!

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4
3) VSS8
4) VSS9

Siehe VN 03.002!

Erstellt am: von: Freigabe:

Anderungsstand:

von:

06.08.2012 JSE MG

08.01.2014

SKG




VN 01.013
Blatt 1von 2

vitra. Betriebsnorm

Links-/Rechts-Kennzeichnung

1. Zweck
Dient der Identifikation der Seitenorientierung der Bauteile.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene, seitenorientierte Teile mussen mit der Links-/Rechts-Kennzeichnung
gekennzeichnet werden. Ausgeschrieben (Links bzw. Rechts) oder bei Platzmangel
(L bzw. R).
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergénzt werden, dieses
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhdngig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0,2mm vertieft, oder um Narbungshohe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0,2mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefallen kann auch vertieft
werden. Die Héhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vier vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen. Siehe VN 01.013, Blatt 2.
Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.013, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Oiriginal bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug

Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

27.04.2017 BSU MG 14.02.2023 Kun




VN 01.013

L .
triebsnorm
VII'I‘CI. Betriebsno Blatt 2 von 2
Links-/Rechts-Kennzeichnung
1) Links / L SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) Links / L Schriftgrfe 3,5mm (14 pt)
3) Lin kS / L SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) L| N kS / L Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
1) Rechts / R SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) Rechts /R Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) Rech’rs / B SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) Rech.l-s / R Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
Mégliche Schnittschemata:
1) VSS3
2) VSS4
3) VSS6
4) VSS7 (in Ausnahmefallen méglich)
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
27.04.2017 BSU MG 28.02.2022 Kin




VN 01.014
Blatt 1von 2

vitra. Betriebsnorm

Werkzeug-Nr. und Nestbezeichnung

1. Zweck
Dient der Identifikation des Werkzeuges und des Formnestes.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile missen mit der Werkzeug-Nr. (8 Stellen; Format: YY-XXXXX;
Kodierung: YY = letzten beiden Ziffern der Jahreszahl, z.B. 17 fir 2017;
XXXXX = Werkzeug-Nr.) und der Nestbezeichnung gekennzeichnet werden.
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergénzt werden, dieses
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhdngig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann auch vertieft
werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vier vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen. Siehe VN 01.014, Blatt 2
Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.014, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schriftanderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf

8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug

Die Daten sind tUber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

27.04.2017 BSU MG 14.02.2023 Kun




VN 01.014

L .
Betriebsnorm
VII'I‘CI. Blatt 2 von 2
Werkzeug-Nr. und Nestbezeichnung
1) YY-XXXXX SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) YY-XXXXX Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) YY-XXXXX SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) YY_XXXXX Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
1) 1... SchriftgréBe 2,5mm (11pt)
2) 1... Schriftgréfie 3,5mm (14 pt)
3) 1... SchriftgréBe 4,5mm (18 pt)
4) ‘I Schriftgréfe 5,0mm (21 pt)
Mégliche Schnittschemata:
1) VSS3
2) VSS4
3) VSS6
4) VSS7 (in Ausnahmefallen méglich)
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
27.04.2017 BSU MG 28.02.2022 Kin




VN 01.015
Blatt 1von 3

vitra. Betriebsnorm

Materialkennzeichnung

1. Zweck
Dient zur Identifikation des verwendeten Materials.
Bei Verwendung der Materialkennzeichnung missen die zur Auswahl stehenden Materialien
auf der Zeichnung angegeben werden und entsprechend der Nummerierung eindeutig zu
identifizieren sein.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gultig fur den Vitra Entwicklungs-und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fur die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich .

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshdhe vertieft. Die Schrift sollte in
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefdallen kann auch vertieft
werden. Die Hohe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vorgegebenen Schriftgréssen sind zwingend. Abweichungen werden nur in
Ausnahmefdllen zugelassen. Siehe VN 01.015, Blatt 2.

Strukturierung der Formteile-Oberflache generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.015, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Anderungsdienst
Schrifténderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf

8.3. Qualitatssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Materialuhr Teamcenter.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 14.02.2023 Kun




VN 01.015
Blatt 2 von 3

vitra. Betriebsnorm

Materialkennzeichnung

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!

Nummer der
Materialvariante

Stempelgrund

&
sb\ D (D

D6 D8 @10 12 D16

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 23.04.2021 FVo




® : VN 01.015
vitra. Betriebsnorm Blatt 3 ven 3

Materialkennzeichnung

Bei dusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!

Nummer der
Materialvariante

Stempelgrund

Formteiloberfléche

W \__7
D) ((D)s
a S

J6 D8 J10 d12

Mégliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9
Siehe VN 03.002!
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 14.02.2023 Kun




VN 03.001
Blatt 1von 2

vitra. Betriebsnorm

Oberflachenangaben fur Spritzgussteile

1. Zweck
Dient zur Kennzeichnung von Vitra Spritzgussteilen und Integralschaumteilen.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gUltig fur den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zustandigkeit
Verantwortlich fir die Einhaltung und Durchfihrung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Oberflachenangaben in Zeichnungen angeben.

5. Mitgeltende Unterlagen
VN 03.001, Blatt 2.

6. Dokumentation
siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitatssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind Uber die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kun




vitra.

Betriebsnorm

VN 03.001
Blatt 2 von 2

Oberflachenangaben fur Spritzgussteile

Erodierstruktur nach VDI 3400 Typ 30-33 oder:

Vitra Nr. 30-33:

Bei Verrundungen muss die Starke angegeben werden: 2x verrundet.

Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 30-33, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Vitra Nr. 36:
Wird fir grosse Spritzgussteile verwendet.

Bei Verrundungen muss die Stérke angegeben werden: 2x verrundet.

Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 36, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Vitra Nr. 42:
Wird fUr Integralschaumteile verwendet: 2x verrundet.
Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 42, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Mold-Tech

Standex International GmbH
Niederlassung Nord

Kolner Str. 352-354

D-47807 Krefeld

+49 (0) 215137 12-39

+49 (0) 2151 37 12-60

Mold-Tech

Standex International GmbH
Niederlassung Std
Zeilbaumweg 36

D-74613 Ohringen

Tel. +49 (0) 7941 9170-0
Fax+49 (0) 7941 91 70-33
Herr Bauernfeind

Standex International S.r.l.
Mold-Tech Division

Via 1° Maggio, 20

[-20064 Gorgonzola Mi
+39 02 957 40 951

+39 02 957 40 713

Erstellt am: von: Freigabe:

Anderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG

29.11.2010 JSE




vitra.

Betriebsnorm

VN 03.002
Blatt 1von 1

Schnittschemata fur Gussteilkennzeichnungen

(X)
(X)
VSS1 ] VSS2 poliert Oberfléche nach
poliert Oberfléche nach N Zeichnung
. o
Zeichnung
VSS3 Oberflache nach VSs4
p Zeichnung | Oberfléche nach
Zeichnung
(X)
(X)
VSS5 VSS6 li Oberfléche nach
. N poliert
poliert o Oberfléche nach ~ N Zeichnung
i Zeichnung ° °
(X)
(X)
VSS7 Oberflache nach VSS8
<« ~ poliert Zeichnung XXX ™ Oberfléche nach
© © e Zeichnung
XXX = Narbung nach VN 03.001 Nr.30
(X)
(X)
VSS9 ] VSS10 Oberfléche nach
poliert Oberfléche nach N N Zeichnung
e Zeichnung ° °
Erstellt am: von: Freigabe: Anderungsstand: von:
08.01.2014 SKU MG






