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Vitra Betriebsnormen 
VN 01.XXX  &  VN03.XXX

Dieses Dokument ist eine Zusammenstellung aller Normen
 zur Kennzeichnungen von werkzeuggebundenen Bauteilen.



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kün

Bezeichnungen an Formteilen
Vitranorm Abbildung Bezeichnung

VN 01.001
Vitra Logo.

VN 01.002

Recycling-Zeichen.

VN 01.003 340-005 
 

123456

Artikel-Nr. 
und 
Ausleger-Nr.

VN 01.004

 

Datumsstempel /  
Datumsstempelfeld

VN 01.005

 

Aufklebefeld für Etiketten.

VN 01.006 Arbeiten an Gasferdern bzw. 
deren Austausch nur durch 
eingewiesenes Fachpersonal.
Maintenance of the pneumatic 
spring or its exchange should 
only be carried out by qualified 
personnel.

Aufklebefeld für Gasfeder-Hinweis.

VN 01.007
(Ungültig! Wird ersetzt 
durch VN 01.014)

Kennzeichnung  
Herstellungsort.

VN 01.008

Zeichen für flammhemmend.

Inhalt
Blatt 1 von 2



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Vitranorm Abbildung Bezeichnung

VN 01.009 
(Nach Angabe  
Product Management)

.03

Design
Maarten Van Severen Spezielles Schriftfeld.

VN 01.010

www. tuv.com ID0000000000

GS-Zeichen, geätzt.

VN 01.011 Made in <Ursprungsland> Kennzeichnung Herstellungsort.

VN 01.012 .03 Design: Maarten Van Severen Developed by Vitra in Switzerland www.vitra.com Fa.Vitra, 79576 Weil am Rhein, Germany Alternative Produktkennzeichnung.

VN 01.013 Links / L 
 

Rechts / R

Links-Kennzeichnung 
oder  
Rechts-Kennzeichnung.

VN 01.014 YY-XXXXX 
 

1…

Werkzeug-Nr. 
und  
Nestbezeichnung.

VN 01.015
Materialkennzeichnung

VN 03.001 Vitra Nr. 36 Oberflächenangaben für 
Spritzgussteile.

VN 03.002

Schnittschemata für 
Gussteilkennzeichnung.

Inhalt
Blatt 2 von 2



Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

Betriebsnorm

Datum Änd.-Nr. Zuständ. Art.-Nr. Seite Pos. Änderungsbemerkung

24.02.2010 JSE VN 01.006 War 81 mm x 46 mm.

16.09.2011 11226 JSE VN 01.006 War 77 mm x 42 mm.

24.02.2012 11592 JSE VN 01.006 War 60 mm x 34 mm.

17.02.2012 SKü VN 01.007 
VN 01.011

Überschrift geändert und Blatt 2 Asien spezifisch geändert
Norm neu hinzu.

06.08.2012 JSE VN 01.012 Norm neu hinzu.

02.10.2012 JSE VN 01.005 Adresse u.Vitra Logo neu hinzu. 

16.11.2012 JSE VN 01.005 Fa. aus Adresse entfernt. 

05.03.2013 JKü VN 01.009 Schriftart von Futura BK auf VFutura geändert.

23.04.2013 JSE VN 01.010 Länge 67,2 mm war 64,6 mm.

23.04.2013 12987 JSE VN 01.005 GS-Zeichen aktualisiert.

08.01.2014 SKü VN 03.002 Neue Norm;  
alle Schnittschemata überarbeitet.

08.01.2016 Kün VN 01.004 4 Fehlende Beschriftung ergänzt.

08.02.2016 Kün VN 01.010 3 VSS6 hinzugefügt.

18.07.2016 Kün VN 01.003 2 VSS7 hinzugefügt.

27.102016 Kün VN 01.001 2 Grössen der Vitra Logos angepasst auf Orginalgrösse.

27.04.2017 BSü VN 01.003 1 Nestbezeichnung in Auslegernummer geändert.

27.04.2017 BSü VN 01.013 1,2 — Neu: VN01.013 – Links-/Rechts-Kennzeichnung.

27.04.2017 BSü VN 01.014 1,2 — Neu: VN01.014 – Werkzeugnummer und Nestbezeichnung.

28.04.2017 BSü VN 01.005 1 
4

4 
—

VN 01.005, Blatt 2 und 3 durch VN 03.002 ersetzt.
GS-Zeichen aktualisiert.

28.04.2017 BSü VN 01.010 1 
1, 4

5 
—

Schnittschema VN 01.010 durch VN 03.002 ersetzt.  
GS-Zeichen aktualisiert.

12.05.2017 BSü alle — — Neues Layout.

19.05.2017 BSü alle — — "Design Management" in "Prodcut Innovation and 
Design (PID)" geändert.

19.05.2017 BSü VN 01.009 
VN 01.012

1 
1

—
—

"Marketing Services" in "Product Innovation and 
Design (PID)" geändert.

19.05.2017 BSü VN 01.007 alle — Norm entfällt. Wird ersetzt durch VN 01.014.

19.05.2017 BSü VN 01.001 3 — Neu: Mit Schnittschemata.

29.05.2017 BSü — alle — Fußzeile: Eintrag "QS-Vermerk" entfällt.

29.05.2017 BSü allgemein 1,2 — Neu: Priorisierung der Kennzeichnung formgeb. Teile.

13.07.2017 BSü VN 01.004 — — Neu: Datumsstempel "Produktionswoche im Monat".

17.08.2017 BSü Inhalt Zwischenüberschrift gelöscht.

17.08.2017 BSü VN 01.002 1 4 Textlöschung.

17.08.2017 BSü VN 01.003 1 1, 4 Textänderung und Textlöschung.

17.08.2017 BSü VN 01.004 1 1 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.005 1 1, 4 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.006 1 1, 5 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.008 1 1, 4, 5 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.009 1 5, 9 Textänderung, "CAD-Vorlage unter Teamcenter" gelöscht.

17.08.2017 BSü VN 01.010 1 1 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.011 3 — "Alle Angaben zur Schrift ... dargestellt." gelöscht.

17.08.2017 BSü VN 01.013 1 1, 4 Textänderung.

17.08.2017 BSü VN 01.014 1 1, 4 Textänderung.

02.11.2018 BSü VN 01.010 5 — GS-Ätzvorlage neue Abmessungen (46mm x 24mm).

17.02.2021 SKü VN 01.004 5 — Wochenstempel von 4 auf 5 Wochen geändert

Änderungen
Blatt 1 von 2

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kün



Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

Betriebsnorm

Datum Änd.-Nr. Zuständ. Art.-Nr. Seite Pos. Änderungsbemerkung

17.02.2021 SKü VN 03.002 1 — VSS9 und VSS7 

23.04.2021 FVo VN 01.015 1 — Materielkennzeichnung Stempel eingefügt

21.09.2021 SKü Inhalt 
---

2
2

VN 01.015 hinzugefügt
Reihenfolge Betriebsnorm Formgebundene Teile geändert.

28.02.2022 SKü VN 01.003
VN 01.013
VN 01.014

4
2
2

VSS6 hinzugefügt
VSS6 hinzugefügt
VSS6 hinzugefügt

14.02.2023 SKü VN 01.015 2
3
alle

Notiz Gültig bis 31.01.2023 hinzugefügt
Seite eingefügt. 
Product Innovation and Design(PID), Vitra AG und Vitra 
Patente AG werden ersetzt durch Products Organisation.
Entwicklungsbereich wird ersetzt durch Produktentwicklung

25.05.2023 SKü VV01.004 5
6
6

Notiz. Gültig bis 25.05.2023 hinzugefügt
Seite 6/6 wird neu Seite 7/7
Seite 6 neu eingefügt

Änderungen
Blatt 2 von 2

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün



Betriebsnorm

Priorisierung der  
Kennzeichnung formgebundener Teile
1. Zweck

Dient der Priorisierung der Produktkennzeichnung für Vitra Produkte, wenn nicht genügend 
Platz für alle Angaben zur Verfügung steht.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. 

4. Beschreibung
Formgebundene Teile müssen gekennzeichnet werden. Bei äusserlich sichtbaren Teilen 
bestimmt die Products Organisation die Positionierung der Kennzeichnung.

Wenn es nicht eindeutig ist, mit diesen Prioritäten zu arbeiten, ist eine Entscheidung 
zwischen R&D/QP erforderlich.

5. Mitgeltende Unterlagen
VN 01.002, VN 01.003, VN 01.004, VN 01.014

6. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitätssicherung
7.4. Produkt Management

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

29.05.2017 BSü MG 14.02.2023 Kün

Allgemein
Blatt 1 von 2



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

29.05.2017 BSü MG 21.09.2021 Kün

Allgemein
Blatt 2 von 2

Priorisierung der  
Kennzeichnung formgebundener Teile

Priorität Bezeichnung Beispiel Vitra-Norm

1 Recycling-Zeichen VN 1.002

2 Datumsstempel / 
Datumsstempelfeld

 

VN 01.004

3 Werkzeug-Nr.  
und  
Nestbezeichnung

YY-XXXXX  
 
1…

VN 01.014

4 Materialkennzeichnung VN 01.015

5 Artikel-Nr.  
 
Ausleger-Nr.

340-005  
 
123456

VN 01.003

(Prioritäten: 1: höchste, 5: geringste)



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Vitra Logo
1. Zweck

Dient dem Werbezweck und als Kopierschutz für Vitra Produkte.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für alle Vitra Produkte.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile können nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei äusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des 
Vitra Logos.
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergänzt werden, dieses 
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhängig von den 
Konstruktionsdaten.
Die 11 vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.001, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.001, Blatt 3.

6. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitätssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug nach Vitra Daten EPS oder AI (Adobe Illustrator).
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Vitra Logo Teamcenter.

VN 01.001
Blatt 1 von 3



Vitra Logo

1) l = 15 mm

2) l = 20 mm

3) l = 25 mm

4) l = 28 mm

5) l = 30 mm

6) l = 35 mm

7) l = 40 mm

8) l = 45 mm

9) l = 50 mm

10) l = 60 mm

11) l = 70 mm

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 27.10.2016 SKü

VN 01.001
Blatt 2 von 3

Gülti
g bis 

31.0
5.2017



Vitra Logo

1) l = 15 mm

2) l = 20 mm

3) l = 25 mm

4) l = 28 mm

5) l = 30 mm

6) l = 35 mm

7) l = 40 mm

8) l = 45 mm

9) l = 50 mm

10) l = 60 mm

11) l = 70 mm

Betriebsnorm VN 01.001
Blatt 3 von 3

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSü

Mögliche Schnittschemata:
1) VSS3
2) VSS4
Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Recyclingzeichen
1. Zweck

Dient der Identifikation des Materials.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für alle Vitra Produkte.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben gemäss Products Organisation.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile müssen mit dem Recyclingzeichen und der Material-Kurzbezeichnung 
gekennzeichnet werden, z.B. PP6, PET, POM, Al 226, …
Die 5 vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.002, Blatt 4 und 5.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.002, Blatt 4 und 5.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug nach Vitra Daten eps oder AI (Adobe Illustrator).
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Recyclingzeichen unter Teamcenter.
CAD-Vorlage Recyclingzeichen bei Platzmangel unter Teamcenter.

VN 01.002
Blatt 1 von 5



Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

VN 01.002
Blatt 2 von 5

Recyclingzeichen

Kunststoff – Kurzbezeichnung,
z.B. PP – Polypropylen
Schriftbild: Futura 1.106 
Letraset oder Arial.
Schrift 0,2 mm erhaben oder 
vertieft.

Formteil Oberfläche strukturiert

Stempelgrund

Recycling – Pfeil 0,2 mm 
erhaben oder vertieft

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.20210 JSE

VN 01.002
Blatt 3 von 5

Recyclingzeichen bei Platzmangel

Schriftgrößen: H: 2,0 mm (9 pt), 2,5 mm (11 pt), 3,5 mm (14 pt), 4,5 mm (18 pt), 5,0 mm (21 pt)

Kunststoff – Kurzbezeichnung,
z.B. PP – Polypropylen,
Schriftbild: Futura 1.106 
Letraset oder Arial,
Schrift 0,2 mm erhaben oder 
vertieft.

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Recyclingzeichen

VN 01.002
Blatt 4 von 5

Kunststoff – Kurzbezeichnung,
z.B. PP – Polypropylen
Schriftbild: Futura 1.106 
Letraset oder Arial.
Schrift 0,2 mm erhaben oder 
vertieft.

Formteil Oberfläche strukturiert

Stempelgrund

Recycling – Pfeil 0,2 mm 
erhaben oder vertieft

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Recyclingzeichen bei Platzmangel

VN 01.002
Blatt 5 von 5

Schriftgrößen: H: 2,0 mm (9 pt), 2,5 mm (11 pt), 3,5 mm (14 pt), 4,5 mm (18 pt), 5,0 mm (21 pt)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4

Siehe VN 03.002 !

Recycling – Pfeil 0,2 mm 
erhaben oder vertieft

Kunststoff – Kurzbezeichnung,
z.B. PP – Polypropylen,
Schriftbild: Futura 1.106 
Letraset oder Arial,
Schrift 0,2 mm erhaben oder 
vertieft.

Formteil Oberfläche strukturiert
Stempelgrund



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Artikel-Nr. und Ausleger-Nr.
1. Zweck

Dient der Identifikation des Auslegers des Bauteils.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. 

4. Beschreibung
Formgebundene Teile müssen mit der Artikel-Nr. und der Ausleger-Nr. gekennzeichnet 
werden.
Die vier vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.003, Blatt 4
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.003, Blatt 4

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

VN 01.003
Blatt 1 von 4



Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

Artikel-Nr. und Nestbezeichnung

1) 340-005 Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 340-005 Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 340-005 Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 340-005 Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

1) 1… Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 1… Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 1… Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 1… Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

VN 01.003
Blatt 2 von 4

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Artikel-Nr. und Nestbezeichnung

1) 340-005 Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 340-005 Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 340-005 Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 340-005 Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

1) 1… Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 1… Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 1… Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 1… Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3 
2) VSS4
3) VSS7 (in Ausnahmefällen möglich)

Siehe VN 03.002 !

VN 01.003
Blatt 3 von 4

Gülti
g bis 

31.0
5.2017



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 28.02.2022 Kün

VN 01.003
Blatt 4 von 4

Artikel-Nr. und Ausleger-Nr.

1) 340-005 Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 340-005 Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 340-005 Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 340-005 Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

1) 123456 Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 123456 Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 123456 Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 123456 Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3 
2) VSS4
3) VSS6
4) VSS7 (in Ausnahmefällen möglich)

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Datumsstempel, Datumsstempelfeld
1. Zweck

Dient der Identifikation des Produktionsdatums.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann auch vertieft 
werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.004, Blatt 5 und 6.

Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.004, Blatt 5 und 6.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Datumstempel Teamcenter.

VN 01.004
Blatt 1 von 7



Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

VN 01.004
Blatt 2 von 7

Datumsstempel
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant können die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

Schrift und Linien 
0,2 mm erhaben 
oder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberfläche

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

2

2

12
26

52

284

4

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

VN 01.004
Blatt 3 von 7

Datumsstempelfeld

Abmessungen grosses 
Feld:
B 52 mm, H 28 mm

Körnungsfeld:
4 mm x 4 mm

Abmessungen kleines 
Feld:
B 26 mm, H 12 mm

Körnungsfeld:
2 mm x 2 mm

Aktueller Monat

Aktuelles Jahr

Körnungsfeld
Formteil Oberfläche

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Datumsstempel
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant können die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

VN 01.004
Blatt 4 von 7

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Schrift und Linien 
0,2 mm erhaben 
oder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberfläche

Gülti
g bis 

31.0
7.2017



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

13.07.2017 BSü MG

Datumsstempel
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant können die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

VN 01.004
Blatt 5 von 7

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Stempelgrund

Stempelgrund

Monat

Jahr

Formteil Oberfläche

Woche im  
Monat

Gülti
g bis 

25.05.2023



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.05.2023 SKü MG

Datumsstempel
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!
Je nach Bedarf und Lieferant können die Abmessungen differieren.
Die vertiefte Variante ist nur im Bewegungsbereich zu verwenden.

VN 01.004
Blatt 6 von 7

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Stempelgrund

Stempelgrund

Monat

Jahr

Formteil Oberfläche

Woche im  
Monat

Stempelgrund

Stempelgrund

Monat

Jahr

Zulässige Grössen: 



52

284

4

2

2

12

26

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

VN 01.004
Blatt 7 von 7

Datumsstempelfeld

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS4
2) VSS6
3) VSS7

Siehe VN 03.002 !

Abmessungen grosses 
Feld:
B 52 mm, H 28 mm

Körnungsfeld:
4 mm x 4 mm

Abmessungen kleines 
Feld:
B 26 mm, H 12 mm

Körnungsfeld:
2 mm x 2 mm

Aktueller Monat

Aktuelles Jahr

Körnungsfeld
Formteil Oberfläche



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Aufklebefeld für Etiketten
1. Zweck

Dient der Positionierung von Etiketten und Aufklebern.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig alle Vitra Ptodukte.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich.

4. Mitgeltende Unterlagen
Siehe Schnittschema VN 03.002, Blatt 4.

5. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

6. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitätssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen

CAD-Vorlage unter Teamcenter.

VN 01.005
Blatt 1 von 4



Schnittschema

erhaben mit Rand

0.
2 

m
m

vertieft

0.
2 

m
m

Vitra
79576 Weil am Rhein
Germany

40
 m

m

46 mm

R 2 m
m

1 mm

46 mm

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 23.04.2013 JSE

Aufklebefeld für Etiketten (bis 2012)

VN 01.005
Blatt 2 von 4

Fläche poliert

Logo nach VN 01.001  
l = 15 mm, h = 5 mm

Schrift 0,2mm vertieft  
Schrift: VFutura Heavy, h = 10

AufkleberpositionAufkleberposition

Gülti
g bis 

31.1
2.2011



Schnittschema

erhaben mit Rand

0.
2 

m
m

vertieft

0.
2 

m
m

46 mm

R 2 m
m

40
 m

m

1 m
m

22
 m

m

R 2 m
m

Vitra
79576 Weil am Rhein
Germany

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 02.04.2013 JSE

VN 01.005
Blatt 3 von 4

Aufklebefeld für Etiketten (ab 2012)

Fläche poliert

Logo nach VN 01.001  
l = 15 mm, h = 5 mm

Schrift 0,2 mm vertieft  
Schrift: VFutura Heavy, h = 10

Aufklebeposition

Aufklebeposition

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



46 mm

R 2 m
m

40
 m

m

1 m
m

22
 m

m

R 2 m
m

Vitra
79576 Weil am Rhein
Germany

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSü

VN 01.005
Blatt 4 von 4

Fläche poliert

Logo nach VN 01.001  
l = 15 mm, h = 5 mm

Schrift 0,2 mm vertieft  
Schrift: VFutura Heavy, h = 10

Aufklebeposition

Aufklebeposition

Aufklebefeld für Etiketten (ab 2014)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS1
2) VSS2
3) VSS5
4) VSS10

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Aufklebefeld für Gasfeder-Hinweis
1. Zweck

Positionierung des Gasfeder-Hinweises.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.005, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

VN 01.006
Blatt 1 von 3



Arbeiten an Gasferdern bzw. 
deren Austausch nur durch 
eingewiesenes Fachpersonal.
Maintenance of the pneumatic 
spring or its exchange should 
only be carried out by qualified 
personnel.

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 24.02.2012 JSE

VN 01.006
Blatt 2 von 3

Aufklebefeld für Gasfeder-Hinweis
Für “Haftetikett Arbeiten bzw. Austauschen”, Art.-Nr. 62903165.

Aufklebeposition

Oberfläche poliert

Gülti
g bis 

31.1
2.2013

Schnittschema

erhaben mit Rand

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m



Arbeiten an Gasferdern bzw. 
deren Austausch nur durch 
eingewiesenes Fachpersonal.
Maintenance of the pneumatic 
spring or its exchange should 
only be carried out by qualified 
personnel.

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSü

Aufklebefeld für Gasfeder-Hinweis
Für “Haftetikett Arbeiten bzw. Austauschen”, Art.-Nr. 62903165.

VN 01.006
Blatt 3 von 3

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS1
2) VSS2

Siehe VN 03.002 !

Aufklebeposition

Oberfläche poliert



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSü

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform
1. Zweck

Dient zur Kennzeichnung des Herstellungsortes der gefertigten Vitra Formteile in Kurzform.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für alle Vitra Produkte.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben Product Innovation and Design (PID) .

4. Beschreibung
Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtflächen 
erscheint. Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen 
kann die Schrift vertieft werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben. Die 
vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in Ausnahmefällen 
zugelassen.
Siehe VN 01.007, Blatt 2.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.007, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden vom Product Innovation and Design (PID) eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei Vitra AG, Entwicklungsbereich
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen

CAD-Vorlage unter Teamcenter

VN 01.007
Blatt 1 von 3

Gülti
g bis 

31.0
5.2017

Entfä
llt

. W
ird

 erse
tzt d

urch
 V

N 01.0
14



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 17.02.2012 SKü

VN 01.007
Blatt 2 von 3

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform

Fertigungsort: Asien

1) FA Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) FA Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) FA Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) FA Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mit der Kennzeichnung FA werden alle Formteile, welche in Asien gefertigt werden, versehen.
Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtflächen 
erscheint.
Alle Angaben zur Schrift werden auf den Artikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen.
Schriftgrössen: 2,5 mm (11 pt), 3,5 mm (14 pt), 4,5 mm (18 pt), 5,0 mm (21 pt).

Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 01.06.2017 BSü

Kennzeichnung Herstellungsort in Kurzform

Fertigungsort: Asien

1) FA Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) FA Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) FA Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) FA Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mit der Kennzeichnung FA werden alle Formteile, welche in Asien gefertigt werden, versehen.
Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtflächen 
erscheint.
Alle Angaben zur Schrift werden auf den Artikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen.
Schriftgrössen: 2,5 mm (11 pt), 3,5 mm (14 pt), 4,5 mm (18 pt), 5,0 mm (21 pt).

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4

Siehe VN 03.002 !

VN 01.007
Blatt 3 von 3

Gülti
g bis 

31.0
5.2017

Entfä
llt

. W
ird

 erse
tzt d

urch
 V

N 01.0
14



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Zeichen für Flammhemmend
1. Zweck

Dient der Identifizierung von flammhemmenden Bauteilen.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben gemäss Products Organisation.

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann das Schriftfeld 
auch mit einem feinen Rand ausgeführt werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung 
angegeben.
Die fünf vorgegebenen Grössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.008, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.008, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Zeichen für Flammhemmend unter Teamcenter.

VN 01.008
Blatt 1 von 3



Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20Ø 6

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

VN 01.008
Blatt 2 von 3

Zeichen für Flammhemmend

Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m Gülti
g bis 

31.1
2.2013

Linien 0,2mm erhabenoder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberfläche



Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20Ø 6

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Zeichen für Flammhemmend

VN 01.008
Blatt 3 von 3

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Linien 0,2mm erhabenoder vertieft

Stempelgrund

Formteil Oberfläche



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Produktkennzeichnung
1. Zweck

Dient zur Produktkennzeichnung für Vitra Produkte.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben gemäss Products Organisation.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile können nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei äusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des 
Vitra Logos.
Die Produktzeichnung kann ergänzt werden, dieses beschreibt die Produktkennzeichnung 
unabhängig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0.2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0.2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann das Schriftfeld 
auch mit einem feinen Rand ausgeführt werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung 
angegeben.

Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.009, Blatt 3.

6. Dokumentation
siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

VN 01.009
Blatt 1 von 3



 50 mm

R 2 m
m

63
 m

m

.03

Design
Maarten Van Severen

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

Produktkennzeichnung

VN 01.009
Blatt 2 von 3

Schnittschema

erhaben mit Rand

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

Designer

Produktname

Produzent

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



 50 mm

R 2 m
m

63
 m

m

.03

Design
Maarten Van Severen

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 08.01.2014 SKü

Produktkennzeichnung

VN 01.009
Blatt 3 von 3

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS8
4) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Designer

Produktname

Produzent



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

GS-Zeichen, geätzt
1. Zweck

Dient der Kennzeichnung des GS-zertifizierten Produktes.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
 Geltungsbereich. Angaben gemäss der Products Organisation.

4. Beschreibung
Die Products Organisation bestimmt die Positionierung des GS-Zeichens.
Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebracht werden, in Ausnahme fällen kann die 
Schrift vertieft werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.

5. Mitgeltende Unterlagen
Siehe Schnittschema VN 03.002.

6. Änderungsdienst
Änderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitätssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
GS-Zeichen nach Vitra Daten AI (Adobe Illustrator), DXF (Autodesk AutoCAD), EPS oder 
PDF.
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Muster GS-Zeichen/Teamcenter.

VN 01.010
Blatt 1 von 5



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 23.04.2013 JSE

GS-Zeichen, geätzt

VN 01.010
Blatt 2 von 5

Schnittschema

erhaben0.
2 

m
mGülti

g bis 
31.1

2.2013
67,2 mm

R 4

28
,8

 m
m



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 23.04.2013 JSE

VN 01.010
Blatt 3 von 5

GS-Zeichen, geätzt

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS8
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Gülti
g bis 

31.0
5.2017

67,2 mm

R 4

28
,8

 m
m



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

28.04.2017 BSü MG 02.11.2018 BSü

GS-Zeichen, geätzt

VN 01.010
Blatt 4 von 5

Sitzmöbel
ID: 0000052050

www. tuv.com ID0000052050

40 mm

R 1

20
 m

m

Tische
ID: 0000052059

www. tuv.com ID0000052059

40 mm

R 1

20
 m

m

Behältnismöbel
ID: 0000052061

www. tuv.com ID0000052061

40 mm

R 1

20
 m

m

Raumgliederungselemente
ID: 0000052062

www. tuv.com ID0000052062

40 mm

R 1

20
 m

m

Spielzeug
ID: 0000052063

www. tuv.com ID0000052063

40 mm

R 1

20
 m

m

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS8
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

Gülti
g bis 

02.11
.2018



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

02.11.2018 BSü MG BSü

GS-Zeichen, geätzt

VN 01.010
Blatt 5 von 5

Sitzmöbel
ID: 0000052050

www. tuv.com ID0000052050

46 mm

R 1

24
 m

m

Tische
ID: 0000052059

www. tuv.com ID0000052059

46 mm

R 1

24
 m

m

Behältnismöbel
ID: 0000052061

www. tuv.com ID0000052061

46 mm

R 1

24
 m

m

Raumgliederungselemente
ID: 0000052062

www. tuv.com ID0000052062

46 mm

R 1

24
 m

m

Spielzeug
ID: 0000052063

www. tuv.com ID0000052063

46 mm

R 1

24
 m

m

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS8
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

17.02.2012 SKü MG 14.02.2023 Kün

Kennzeichnung Herstellungsort
1. Zweck

Dient zur Kennzeichnung des Herstellungsortes der gefertigten Vitra-Teile.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für alle Vitra Produkte.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben gemäss Products Organisation.

4. Beschreibung
Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an 
Sichtflächen erscheint. Die Schrift sollte in jedem Fall erhaben angebracht 
werden, in Ausnahmefällen kann die Schrift vertieft werden. Die Höhe wird auf der 
Produktzeichnung angegeben. Die vorgegebenen Schriftgrössen sind 
zwingend. Abweichungen werden nur in Ausnahmefällen zugelassen. 
Siehe VN 01.011, Blatt 3.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.011, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen

CAD-Vorlage unter Teamcenter.

VN 01.011
Blatt 1 von 3



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

17.02.2012 SKü MG

Kennzeichnung Herstellungsort

Variante 1 Variante 2 Größe

Made in 
"Ursprungsland" Made in "Ursprungsland" 2,0 mm (8 pt)

Made in 
"Ursprungsland" Made in "Ursprungsland" 2,4 mm (10 pt)

Made in 
"Ursprungsland" Made in "Ursprungsland" 3,5 mm (14pt)

Made in 
"Ursprungsland" Made in "Ursprungsland" 4,5 mm (18pt)

Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtflächen 
erscheint.
Alle Angaben zur Schrift werden auf den Artikelzeichnungen Produktspezifisch dargestellt.
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällenzugelassen.

Schriftgrössen: 2.0 mm (8 pt.), 2.4 mm (10 pt.), 3.5 mm (14 pt.), 4.5 mm (18 pt.).

Bezeichnung "Ursprungsland" dient nur als Platzhalter für den vorgegebenen Fertigungsort!

VN 01.011
Blatt 2 von 3

Schnittschema

erhaben

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m Gülti
g bis 

31.1
2.2013



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

17.02.2012 SKü MG 17.08.2017 BSü

VN 01.011
Blatt 3 von 3

Kennzeichnung Herstellungsort

Variante 1 Variante 2 Größe

Made in 
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> 2,0 mm (8 pt)

Made in 
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> 2,4 mm (10 pt)

Made in 
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> 3,5 mm (14pt)

Made in 
<Ursprungsland> Made in <Ursprungsland> 4,5 mm (18pt)

Die Schrift soll so angebracht werden, dass sie am Fertigprodukt nicht an Sichtflächen 
erscheint.
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällenzugelassen.

Schriftgrössen: 2.0 mm (8 pt), 2.4 mm (10 pt), 3.5 mm (14 pt), 4.5 mm (18 pt).

Bezeichnung <Ursprungsland> dient nur als Platzhalter für den vorgegebenen Fertigungsort!

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

06.08.2012 JSE MG 14.02.2023 Kün

VN 01.012
Blatt 1 von 3

Alternative Produktkennzeichnung
1. Zweck

Dient zur Produktkennzeichnung für Vitra Produkte.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich. Angaben gemäss Products Organisation

4. Beschreibung
Formgebundene Teile können nach Bedarf mit dem Vitra Logo gekennzeichnet werden.
Bei äusserlich sichtbaren Teilen bestimmt die Products Organisation die Positionierung des 
Vitra Logos.
Die Produktzeichnung kann ergänzt werden, dieses beschreibt die Produktkennzeichnung 
unabhängig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0.2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0.2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann das Schriftfeld 
auch mit einem feinen Rand ausgeführt werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung 
angegeben.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.009, Blatt 3.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Teamcenter.



Schnittschema

erhaben mit Rand

0,
2 

m
m

vertieft

0,
2 

m
m

.03 Design: Maarten Van Severen Developed by Vitra in Switzerland www.vitra.com Fa.Vitra, 79576 Weil am Rhein, Germany 

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

06.08.2012 JSE MG

Alternative Produktkennzeichnung

VN 01.012
Blatt 2 von 3

Produktname:
Nach Vorlage

Mögliche Felder

Muss-Felder!

Web:
Schrift: VFutura, regular

Adresse:
Schrift: VFutura, regular

Produzent:
Nach VN 01.001

Entwicklungsort:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Design:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Gülti
g bis 

31.1
2.2013



.03 Design: Maarten Van Severen Developed by Vitra in Switzerland www.vitra.com Fa.Vitra, 79576 Weil am Rhein, Germany 

Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

06.08.2012 JSE MG 08.01.2014 SKü

VN 01.012
Blatt 3 von 3

Alternative Produktkennzeichnung

Produktname:
Nach Vorlage

Pflichtfelder!

Mögliche Felder!

Web:
Schrift: VFutura, regular

Adresse:
Schrift: VFutura, regular

Produzent:
Nach VN 01.001

Entwicklungsort:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Design:
Nach Vorlage
Schrift: VFutura, regular

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4
3) VSS8
4) VSS9

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

27.04.2017 BSü MG 14.02.2023 Kün

Links-/Rechts-Kennzeichnung
1. Zweck

Dient der Identifikation der Seitenorientierung der Bauteile.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene, seitenorientierte Teile müssen mit der Links-/Rechts-Kennzeichnung 
gekennzeichnet werden. Ausgeschrieben (Links bzw. Rechts) oder bei Platz mangel 
(L bzw. R).
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergänzt werden, dieses 
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhängig von den  Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann auch vertieft 
werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vier vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.013, Blatt 2.
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.013, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

VN 01.013
Blatt 1 von 2



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

27.04.2017 BSü MG 28.02.2022 Kün

Links-/Rechts-Kennzeichnung

1) Links / L Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) Links / L Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) Links / L Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) Links / L Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

1) Rechts / R Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) Rechts / R Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) Rechts / R Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) Rechts / R Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4
3) VSS6
4) VSS7 (in Ausnahmefällen möglich)

Siehe VN 03.002 !

VN 01.013
Blatt 2 von 2



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

27.04.2017 BSü MG 14.02.2023 Kün

Werkzeug-Nr. und Nestbezeichnung
1. Zweck
Dient der Identifikation des Werkzeuges und des Formnestes.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Formgebundene Teile müssen mit der Werkzeug-Nr. (8 Stellen; Format: YY-XXXXX; 
Kodierung: YY = letzten beiden Ziffern der Jahreszahl, z.B. 17 für 2017;  
XXXXX = Werkzeug-Nr.) und der Nestbezeichnung gekennzeichnet werden.
Die Produktzeichnung kann durch ein separates Vitranormblatt ergänzt werden, dieses 
beschreibt die Produktkennzeichnung unabhängig von den Konstruktionsdaten.
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann auch vertieft 
werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben.
Die vier vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.014, Blatt 2
Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.014, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Schriftzug
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage Teamcenter.

VN 01.014
Blatt 1 von 2



Betriebsnorm

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

27.04.2017 BSü MG 28.02.2022 Kün

VN 01.014
Blatt 2 von 2

Werkzeug-Nr. und Nestbezeichnung

1) YY-XXXXX Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) YY-XXXXX Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) YY-XXXXX Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) YY-XXXXX Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

1) 1… Schriftgröße 2,5 mm (11 pt)

2) 1… Schriftgröße 3,5 mm (14 pt)

3) 1… Schriftgröße 4,5 mm (18 pt)

4) 1… Schriftgröße 5,0 mm (21 pt)

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS3
2) VSS4
3) VSS6 
4) VSS7 (in Ausnahmefällen möglich)

Siehe VN 03.002 !



Betriebsnorm VN 01.015
Blatt 1 von 3

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 14.02.2023 Kün

Materialkennzeichnung
1. Zweck

Dient zur Identifikation des verwendeten Materials.
Bei Verwendung der Materialkennzeichnung müssen die zur Auswahl stehenden Materialien 
auf der Zeichnung angegeben werden und entsprechend der Nummerierung eindeutig zu 
identifizieren sein.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs-und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe 
Geltungsbereich .

4. Beschreibung
Schriftfeld poliert und 0,2 mm vertieft, oder um Narbungshöhe vertieft. Die Schrift sollte in 
jedem Fall 0,2 mm erhaben angebracht werden, in Ausnahmefällen kann auch vertieft 
werden. Die Höhe wird auf der Produktzeichnung angegeben. 
Die vorgegebenen Schriftgrössen sind zwingend. Abweichungen werden nur in 
Ausnahmefällen zugelassen. Siehe VN 01.015, Blatt 2.

Strukturierung der Formteile-Oberfläche generell durchgehend.

5. Mitgeltende Unterlagen
Schriftbildmasse siehe Schnittschema VN 01.015, Blatt 2.

6. Dokumentation
Siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Änderungsdienst
Schriftänderungen werden von der Products Organisation eingeleitet.

8. Verteiler
8.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
8.2. Einkauf
8.3. Qualitätssicherung
8.4. Produkt Management

9. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.

CAD-Vorlage unter Materialuhr Teamcenter.



Betriebsnorm

Materialkennzeichnung
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

VN 01.015
Blatt 2 von 3

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 23.04.2021 FVo

Nummer der 
Materialvariante

Stempelgrund

Formteiloberfläche

Gülti
g bis 

31.0
1.2

023



Betriebsnorm

Materialkennzeichnung
Bei äusserlich sichtbaren Teilen darf nur der runde Stempel verwendet werden!

Mögliche Schnittschemata:

1) VSS6
2) VSS7
3) VSS9

Siehe VN 03.002 !

VN 01.015
Blatt 3 von 3

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

23.04.2021 FVo MG 14.02.2023 Kün

Nummer der 
Materialvariante

Stempelgrund

Formteiloberfläche



Betriebsnorm VN 03.001
Blatt 1 von 2

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 14.02.2023 Kün

Oberflächenangaben für Spritzgussteile
1. Zweck

Dient zur Kennzeichnung von Vitra Spritzgussteilen und Integralschaumteilen.

2. Geltungsbereich
Die Anweisung ist gültig für den Vitra Entwicklungs- und Konstruktionsbereich.

3. Zuständigkeit
Verantwortlich für die Einhaltung und Durchführung sind alle Personen siehe
Geltungsbereich.

4. Beschreibung
Oberflächenangaben in Zeichnungen angeben.

5. Mitgeltende Unterlagen
VN 03.001, Blatt 2.

6. Dokumentation
siehe Vitra Bezugsquellen.

7. Verteiler
7.1. Original bei der Products Organisation, Produktentwicklung
7.2. Einkauf
7.3. Qualitätssicherung
7.4. Produkt Management

8. Vitra Bezugsquellen
Die Daten sind über die Produktentwicklung oder den technischen Einkauf zu beziehen.



Betriebsnorm

Oberflächenangaben für Spritzgussteile
Erodierstruktur nach VDI 3400 Typ 30-33 oder:

Vitra Nr. 30-33:
Bei Verrundungen muss die Stärke angegeben werden: 2x verrundet.
Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 30-33, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Vitra Nr. 36:
Wird für grosse Spritzgussteile verwendet.
Bei Verrundungen muss die Stärke angegeben werden: 2x verrundet.
Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 36, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Vitra Nr. 42:
Wird für Integralschaumteile verwendet: 2x verrundet.
Narbung Firma Standex

Beispiel: Narbung nach VN 03.001, Vitra Nr. 42, Fa. Standex, (2x) verrundet.

Mold-Tech
Standex International GmbH
Niederlassung Nord
Kölner Str. 352-354
D-47807 Krefeld
+49 (0) 2151 37 12-39
+49 (0) 2151 37 12-60

Mold-Tech
Standex International GmbH
Niederlassung Süd
Zeilbaumweg 36
D-74613 Öhringen
Tel. +49 (0) 7941 91 70-0
Fax+49 (0) 7941 91 70-33
Herr Bauernfeind

Standex International S.r.l.
Mold-Tech Division
Via 1° Maggio, 20
I-20064 Gorgonzola Mi
+39 02 957 40 951
+39 02 957 40 713

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

25.11.2010 JSE MG 29.11.2010 JSE

VN 03.001
Blatt 2 von 2



Betriebsnorm
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Schnittschemata für Gussteilkennzeichnungen

Erstellt am: von: Freigabe: Änderungsstand: von:

08.01.2014 SKÜ MG

VN 03.002
Blatt 1 von 1
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